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СРСП 

всего 

часов лекции 
практические 

занятия 

лабораторные 

занятия 

5 3 5 30 - 15 45 90 45 135 

Тесто-

вые 

зада-

ния  

 

           Характеристика дисциплины 

Дисциплина «Теория формирования отливки» является  вузовским 

компонентом цикла базовых  дисциплин  для изучения  процессов форми-

рования отливок и путей управления ими,   выбора и расчета технологиче-

ских параметров, обеспечивающих получение отливок заданного качества,  

физических процессов, происходящих в  металлах при их течении, охла-

ждении  и кристаллизации.  

Цель дисциплины 

Целью изучения данной дисциплины является изучение бакалаврами  

основных закономерностей формирования металлических изделий и полу-

фабрикатов из жидкого состояния сплава (фасонные отливки, непрерыв-

ные и полунепрерывные тела регулярной формы) 

 

Задачи дисциплины 

Задачи дисциплины следующие: дать будущим специалистам знания 

о физических процессах, происходящих в жидких и твердых металлах. 

В результате изучения данной дисциплины студенты должны: 

  иметь представление об основных закономерностях формирования 

металлических изделий из расплавленных металлов и сплавов;  

знать сущность процессов, протекающих в отливке и форме в ходе 

затвердевания и охлаждения металла;   

 уметь анализировать количественные зависимости параметров про-

цесса формирования литых изделий и показатели их качества;  

 приобрести практические навыки в определении  параметров про-

цесса формирования отливки. 



Пререквизиты 

Для изучения данной дисциплины необходимо усвоение следующих 

дисциплин (с указанием разделов (тем)): 

Дисциплина Наименование разделов (тем) 

1.Физика Структура и свойства жидкостей и твердых 

тел. 

2. Металловедение и ТО  1. Кристаллизация металлов и сплавов 

2. Технические сплавы и их свойства 

 

   Постреквизиты 

Знания, полученные при изучении дисциплины «Теория формирова-

ния отливки», используются при написании дипломной работы. 

 

Тематический план дисциплины 

Наименование раздела, (темы) 

Трудоемкость по видам занятий, ч. 

Лекции 
Практи-

ческие 

Лабора-

торные 
СРСП СРС 

1. Предмет и задачи курса. Гидрав-

лические процессы 
4  4 7 7 

2. Охлаждение и затвердевание ме-

талла отливки. Процессы затверде-

вания и охлаждения литых изделий. 

6  4 8 8 

3 Формирование кристаллического 

строения литых изделий. Управле-

ние кристаллизацией 

6  - 10 10 

4 Процессы усадки металла при за-

твердевании литых изделий. Зако-

номерности образования объемных 

усадочных дефектов в отливках,  их 

предотвращение. 

8  4 10 10 

5  Процессы усадки затвердевшей 

отливки. Деформации, напряжения, 

трещины в отливках, методы их 

предотвращения. 

 

6  3 10 10 

ИТОГО: 30  15 45 45 
 

 

Перечень лабораторных занятий 

1.Определение жидкотекучести сплавов»  

2.Влияние условий заливки и свойств форм на ее заполняемость 

3.Изучение закономерностей затвердевания отливок в форме и методов их 

исследования. 



4. Определение объема и характера усадочных раковин в отливках. 

5.Влияние условий охлаждения на характер распределения объемных уса-

дочных дефектов в литых изделиях и отливках 

6.Определение линейной и литейной усадки сплавов и отливок 

7.Исследование процесса образования остаточных напряжений в отливках. 
 

Темы контрольных заданий для СРС 

1. Индивидуальное задание по анализу процессов формирования от-

ливки  

2. Индивидуальное задание по разработке  технологии получения от-

ливки 

 

Критерии оценки знаний студентов 

Экзаменационная оценка по дисциплине определяется как сумма мак-

симальных показателей успеваемости по рубежным контролям (до 60%) и 

итоговой аттестации (экзамен) (до 40%) и составляет значение до 100%.  
 

График выполнения и сдачи заданий по дисциплине 

Вид кон-

троля 

Цель и содержание 

задания 

Рекомен-

дуемая 

литерату-

ра 

Продол-

житель-

ность вы-

полнения 

Форма 

контроля 

Срок  

сдачи 

 

 

Баллы 

1 2 3 4 5 6 7 

Посеща-

емость 

 
 

15 

недель 
Текущий  

ежеднев-

но  

2 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 1 

Изучение факторов, 

влияющих на жид-

котекучесть сплавов. 

Методы определе-

ния жидкотекучести 

[5], 

[27],[11] 
2 недели Текущий 2 неделя 

2 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 2 

Изучение факторов, 

определяющих за-

полняемость                  

литейных форм 

[5],  [27] 

,[11] 
2 недели Текущий 4 неделя 

4 

Тестовый 

опрос 

Закрепление теоре-

тических знаний и 

практических навы-

ков 

[4], 

[5],[12], 

[17], [11] 

конспект 

лекций 

1 кон-

тактный 

час 

Текущий 5 неделя 

8 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 3 

Изучение законо-

мерностей затверде-

ния отливок в форме 

и       методов их 

исследования. 

[5],  [27], 

[11] 
2 недели Текущий 6 неделя 

4 



Тестовый 

опрос 

Закрепление теоре-

тических знаний и 

практических навы-

ков 

[1], [2], 

[5], [12], 

[11] 

конспект 

лекций 

1 кон-

тактный 

час 

Рубеж-

ный 
7 неделя 

10 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 4 

Изучение влияния 

свойств сплава, дру-

гих факторов на 

объем и    характер 

усадочных раковин 

[5],  [27], 

[11] 
2 недели Текущий 8 неделя 

4 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 5 

Изучение законо-

мерности образова-

ния объемных уса-

дочных       дефектов 

в отливках, факторы, 

влияющие на харак-

тер их распределе-

ния в отливке 

[5],  [27], 

[11] 
2 недели Текущий 10 неделя 

4 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 6 

Определение линей-

ной и литейной 

усадки. [5],  [27], 

[11] 
2 недели Текущий 

12  

неделя 

4 

Тестовый 

опрос 

Закрепление теоре-

тических знаний и 

практических навы-

ков 

[1], [5], [8] 

,[9] 

конспект 

лекций 

1 кон-

тактный 

час 

Рубеж-

ный 

14 

 неделя 

10 

Выпол-

нение 

лабора-

торной 

работы 

№ 7 

Исследовать влия-

ние влияния техно-

логических факто-

ров на величину   

остаточных напря-

жений в отливках.  

 

[5],  [27], 

[11] 
2 недели Текущий 

14  

неделя 

4 

Реферат Определение навы-

ков работы с литера-

турой 

[1], [2], 

[3], [7], 

[11], [12], 

[13], [14] 

В течение 

семестра 
Текущий 

15 

неделя 

4 

Экзамен 

Проверка усвоения 

материала дисци-

плины 

Весь пе-

речень   

основной 

и допол-

нительной  

литерату-

ры 

2  

контактн

ых часа 

итоговый 
В период 

сессии 

 

 

40 

Итого      100 

      

 



Политика и процедуры 

При изучении дисциплины «Теория формирования отливки» прошу со-

блюдать следующие правила: 

1 Не опаздывать на занятия. 

2 Не пропускать занятия без уважительной причины, в случае болезни 

прошу представить справку, в других случаях – объяснительную записку. 

3 В обязанности студента входит посещение всех видов занятий. 

4 Согласно календарному графику учебного процесса сдавать все виды 

контроля. 

5 Пропущенные практические и лабораторные занятия отрабатывать в 

указанное преподавателем время. 

6. Отключать сотовые телефоны во время занятий, соблюдать тишину 

и порядок. 

7. Активно участвовать в учебном процессе 
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